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CONTACT

EXPÉRIENCES
Technicien d'usinage (Régleur/Operateur)
MECAUR (Groupe AHG - Ateliers de la Haute Garonne) - Depuis octobre 2014

Régleur/Opérateur
TECTRA (Usimar groupe AHG) - Octobre 2009 à septembre 2014

FORMATIONS
Formation sur machine de transfert avec robot fanuc late ld200
(M2O)
MECAUR (GROUPE AHG - ATELIERS DE HAUTE GARONNE)
Mars 2022

Formation sur machine a pointé (SASPI) et programation
mazatrol sur centre d’usinage MAZAK430A
MECAUR (GROUPE AHG - ATELIERS DE LA HAUTE GARONNE)
Juin 2016

Technicien spécialisé de méthode en fabrication mécanique
INSTITUT SUPÉRIEUR INDUSTRIEL DE MOHAMMEDIA
Septembre 2008 à juillet 2010

Baccalauréat sciences expérimentales
LYCEE AIN HARROUDA MOHAMMEDIA
Septembre 2005 à juin 2006

LANGUES

36 ans - Permis de conduire

Sajidabdelwahed2012@gmail.co
m



� (+212) 0762150023

� Quartier jnan znata mohamm
edia maroc,
Mohammedia,
Maroc



CV réalisé sur DoYouBuzz

Lecture et interprétation des plans pour préparer l'usinage unitaire ou petite et moyenne
séries sur MOCN tournage et fraisage 2 à 4 axes.
Effectuer les réglages (Montage des outils, importation des programmes, Mise en place
des outillages, Amélioration des programmes et conditions de coupe).
Validation de la première pièce par des moyennes de contrôle (Colonne de mesure,
Projecteur de profils, Ayounis, Alésomètres 2-3 touches ...).
Alimentation et lancement des machines avec la vérification de bons déroulements de
l'usinage.
Ebavurage et auto-contrôle des pièces produites, organisation des postes.
Garantir le respect des réglages d’hygiène - amélioration continue
respect : les délais de réalisation - les coûts de fabrication - la qualité des produits - les 5S
et les règles de sécurité.
Effectuer la maintenance préventive et curative de premier niveau des équipements et
participez avec l'équipe atelier aux tâches quotidiennes : organisation, rangement,
nettoyage.

Analyse des dossiers techniques qui me seront confiés, procédez au choix des outillages,
programmes, montages
rédaction et transfert du programme vers machines (tournage/fraisage ; MAZAK/HAAS)
réglage et validation de la première pièce
Assurer le bon déroulement de la production série avec leur contrôle périodique
rédaction du programme pour réalisation du marquage sur Machine Technifor
Effectuer la maintenance de premier et deuxième niveau en cas de besoin

Réalisation des réglages nécessaires pour obtenir la conformité des pièces.
modification des programmes language siemens

réglage et programmation MAZATROL
réglage de la SASPI (Appointeuse à haute vitesse)

 Arabe

maternelle

 Français

lire, parler et écrire

 Anglais
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notions de base
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